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RAKIRA

Infisso sistema Allumino-Legna SIKAL realizzato con alluminio primario Lega 6060 stato fisico T5 (UNI
0006/1) e interruzione del ponte termico attraverso profili isolatori in ABS STAREX. L'unione di questi
element| avvlene tramite lo scatto del pledinl nella cava del gusclo estemo del profill In alluminlo. Sistema
battente del tipo complanare sul lato estemo e sormonto sul lato interno. |l legno viene ancorato con
blocchetti in nylon posizionati ogni 15/20 cm. | profili in legno vengono scomiciatidevigati-lucidati con una
mana di fondo compreso ['antimutfa sul lato non a vista, rilevigat] e dlucidat] con applicazione dl una mano di
fondo, rilevigati e finiti con una mano di opaco. La tenuta ad acqua, aria e vento é ottenuta tramite sistema a
Eiunto aperto con guamizione centrale in EPDM e guamizione di battuta inserita nella cava dell'anta legno.

Dl serle con:

- Vetrata isolante con deposito basso emissivo, doppia sigillatura con canalina borde caldo e gas Argon 90%;
tipo: 33.1-18-4 per finestre e 33.1-15-33.1 per portefinestre;

- Ferramenta perimetrale a nastro In acdialo zincato e bagno galvanlco color argento;
- Apertura di serie con anta ribalta e microventilazione;

- Chiusura supplementare con asta a leva su ante affiancate;

- Coperture ferramenta in materiale plastico finitura ottonato/satinato;

- Maniglia In alluminlo ottonata/satinata;

- Vetro dl serle con sigillatura strutturale,

Tutte le tipologie sono realizzabili con sagoma anta legno SQUADRATA o ARROTONDATA.

R BT

SIKAL SQUADRATO SIKAL ARROTONDATO

Permeabilita all'aria Classe 4

Resistenza a pioggia battente Classe E1200

Resistenza a carico del vento Classe C5

UF 1,50W/mqK
q  Uw 1,41 W/mqK riferito a F2 LxH 1.230x1.480 con vetro Ug 1,10 W/mgK




FISSO CON FERMAVETRO
FO

APERTURA 1 ANTA - FINESTRE E PORTEFINESTRE
F4 F42 Fa1

A\

APERTURA 2 ANTE - FINESTRE E PORTEFINESTRE
F32 F31 Fa44

[ V)

SCORREVOLE TRASLANTE - FINESTRE E PORTEFINESTRE
F32L F31L F22L0 F21L0

/\

Realizzato con due Realizzato con due

telai separati telai separati
APERTURA 3 ANTE CON MONTANTE FISSO - FINESTRE E PORTEFINESTRE

F4132 F4131 F3142 F3242

Realizzato con due Realizzato con due Realizzato con due Realizzato con due
telai separati telal separati telai separati telai separati




“I(I RA Principali tipologie realizzabili SIKAL

APERTURA 1 ANTA
PORTEFINESTRA CON CILINDRO BLOCCA CREMONESE

PF42PC PF41PC

APERTURA 2 ANTE
PORTAFINESTRA CON CILINDRO BLOCCA CREMONESE

PF32PC PF31PC

APERTURA 1 ANTA
PORTONCING

PF12P PF11P

APERTURA 2 ANTE
PORTONCINDO

PF32PC PF21P
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NODO LATERALE
CON TELAIO "ELLE"
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NODO INFERIORE
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TRAVERSO INTERMEDIO CON APRIBILI
(REALIZZATO CON DUE TELAI AFFLANCATI)
iR

FASCIA INTERMEDIA NODO LATERALE CON ANTA MAGGIORATA
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ANTA MAGGIORATA

SOPRALUCE CON FISSO CON SOPRALUCE FISSO
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FISSAGGIO

FISSAGGIO CON TELAIO "ZETA"

CON TELAIO "ELLE"
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Prospetto vista interna SEZIONE A-A
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SEZIONE A-A
Prospetto vista interna o l
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Prospetto vista interna

SEZIONE A-A
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Prospetto vista Interna

SEZIONE A-A
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ALTEZZA
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Portata MAX ferramenta
160 kg per anta scorrevole
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SEZIONE A-A
Prospetto vista interna - )
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SEZIONE A-A

Prospetto vista interna
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Portata MAX ferramenta
120 kg per anta
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Prospetto vista interna SEZIONE A-A
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Portata MAX ferramenta
160 kg per anta
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Prospetto vista intema
| LARGHEZZA

ALTEZZA

Portata MAX ferramenta
160 kg per anta
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Infisso sistema Allumino-Legno PRESTIGIO realizzato con alluminio a taglio termico primario Lega 6060 stato fisico
T5 {UNI 9006/1) e interruzione del ponte termico attraverso barrette in poliammide da 24 mm inserite in
apposite sed|tra i due profill in alluminlo. Sistema a battente del tipo complanare sul lato esterno e sormonto sul
[ato interno. Il legno viene ancorato con blocchetti in nylon posizionati ogni 15/20 ¢cm. | profili in legno vengono
scomiciati-levigatiHlucidati con una mane di fondo compreso I'antimuffa sul lato non a vista, rilevigati e rilucidati
con applicazione dl una mano di fondo, rilevigat] e finiti con una mano dl opaco. La tenuta ad acgqua, arla e vento é
ottenuta tramite sistema a glunto aperto con guamizione centrale in EPDM e guarnizione di battuta inserita nella
cava dell'anta legno.

Di serie con;

- Vetrata isolante con deposita basso emissivo, doppia sigillatura con canaling bordo caldo e gas Argon 90%; tipo:
33.1-184 per finestre & 33.1-15-33.1 per portefinestre;

- Ferramenta perimetrale a nastro In acciale 2incato e bagno galvanico color argento;

- Apertura di serie con anta ribalta e microventilazione;

- Chiusura supplementare con asta a leva su ante affiancate;

- Coperture ferramenta in materiale plastico finitura ottonato/satinato;

- Maniglia in alluminio ottonata/satinata;

- Vetro di serie con sigillatura strutturale.

Tutte le tipologie sono realizzabili con sagoma anta legno SQUADRATA o ARROTONDATA.

DR g

PRESTIGIO SQUADRATO PRESTIGIO ARROTONDATO

Permeabllita all'aria Classe 3

Resistenza a pioggia battente Classe 8A

Reslstenza a carico del vento Classe C4

‘ 1 Uf=2,09 W/mgq;
1  Uw 1,67 W/mqgK riferito a F2 LxH 1.230x1.480 con vetro Ug 1,10 w/mgK
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FISSO CON FERMAVETRO

FO

APERTURA 1 ANTA - FINESTRE E PORTEFINESTRE
F4 F42 F41

/

APERTURA 2 ANTE - FINESTRE E PORTEFINESTRE

F32 F31

Fa4

i
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SCORREVOLE TRASLANTE - FINESTRE E PORTEFINESTRE

F32L F31L

F22L0

F21L0
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APERTURA 3 ANTE CON PIANTONE FISSO - FINESTRE E PORTEFINESTRE

F4132

F4131

F3142

F3242

AN




“KIRA Principali tipologie |

APERTURA 1 ANTA
PORTAFINESTRA COMN CILINDRO BLOCCA CREMONESE

PF42PC PF41PC

APERTURA 2 ANTE
PORTAFINESTRA CON CILINDRO BLOCCA CREMONESE

PF32PC PF31PC

APERTURA 1 ANTA
PORTONCINOG

PF12P PF11P

APERTURA 2 ANTE
PORTONCING

PF32PC PF21P




R4KIRA

NODO LATERALE NODO LATERALE
CON TELAIO "ELLE" CON TELAIO "ZETA"
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NODO INFERIORE NODO INFERIORE APRIBILE
FISSO CON FERMAVETRO CON TELAIQ 4 LATI
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NODO INFERIORE APRIBILE
CON SOGLIA RIBASSATA
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TRAVERSO INTERMEDIO CON APRIBILI FASCIA INTERMEDIA
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SOPRALUCE CON FISSO SOPRALUCE CON APRIBILE
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ANTA MAGGIORATA ANTA MAGGIORATA
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ANTA SQUADRATA ANTA SQUADRATA
PRESTIGIO CON PRESTIGIO CON
DOPPIO VETRO DOPPIO VETRO

ANTA ARROTONDATA ANTA ARROTONDATA
PRESTIGIO CON PRESTIGIO CON
DOPPIO VETRO DOPPIO VETRO
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FISSAGGIO

FISSAGGIO CON TELAIO "ZETA"

CON TELAIO "ELLE"
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ALTEZZA

Prospetto vista interna SEZIONE A-A
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Prospetto vista interna SEZIONE A-A
. LARGHEZZA
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Portata MAX ferramenta
120 kg per anta
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SEZIONE A-A
Prospetto vista interna
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SEZIONE A-A
Prospetto vista intema -
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Prospetto vista interna

i LARGHEZZA

SEZIONE A-A
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Prospetto vista intema
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ALTEZZA

Prospetto vista interna SEZIONE A-A
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Prospetto vista intema SEZIONE A-A
| LARGHEZZA |
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Portata MAX ferramenta
120 kg per anta
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Prospetto vista interna
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Portata MAX ferramenta
160 kg per anta
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Prospetto vista intema

| LARGHEZZA
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SEZIONE A-A
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Portata MAX ferramenta
160 kg per anta




“I(IRA Livelli ferramenta antieffrazione

Ferramenta livello 1 di serie - Dotazioni previste

Mottolinl d| chiusura a funga Manigha

Ferramenta livello 2 - Dotazlonl previste

\—leh'ndldim

Nottolin' dl chiugura & fngo ¢ unge Manigle

Ferramenta livello 3 - Dotazioni previste

o ]

Nottolin/ di chiusura B Fungo e fungo
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